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BATCH PROCESS SYSTEM:  
  :واحدهاي فرآيندي در صنايع پتروشيمي به سه دسته ذيل تقسيم مي گردند

  ند پيوسته واحدهاي با فرآي -1
 واحدهاي با فرآيند گسسته  -2

  BATCHواحدهاي با فرآيند  -3
  

 مواد اوليه بطور مداوم وارد واحد فرآيندي شده و بعد از انجام تغييرات فرآيند پيوستهدر 
اكثر فرآيندهاي اصلي . ظاهر مي گرددلازم ، محصول با فلو پيوسته در خروجي واحد 

  . مي باشندمجتمع هاي پتروشيمي از اين نوع فرآيند
 مراحل توليد بصورت تواتري و پشت سرهم تغييرات لازم را بر روي فرآيند گسستهدر 

براي مثال از بخش . وروديهاي سيستم انجام داده و خروجي را توليد مي نمايند
Finishingواحد ها مي توان نام برد .  

 توليد ميگردد بسته به شرايط شيميايي واحد فرآيند شامل چند مرحله Batchفرآيند در 
همواره همچنين اين نوع فرآيند . كه يكي پس از ديگري به مرحله اجرا گذاشته مي شود

البته اين نوع فرآيند شامل هر دو . مي باشد ) Recipe( همراه با دستورالعمل اجرا 
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براي مثال انجام عمل پليمريزاسيون در رآكتور را    . فرآيند گسسته و پيوسته مي باشد
  .دارد قبلي Batch نياز به اتمام Batchنام برد بدينصورت كه شروع هر مي توان 
 نيز شامل ورود مواد اوليه به رآكتور ، مخلوط نمودن مواد ، اعمال  Batchمراحل 

حرارت ، افزودن مواد شيميايي ، عمل پليمريزاسيون ، خروج محصول و شستشوي 
  .رآكتور مي باشد

  
BATCH CONTROL:  

Batch Control ركيبي از كنترل پيوسته و كنترل گسسته مي باشد كه مهمترين كـاربرد  ت
بدينـصورت كـه بـراي    . مـي باشـد  ) Custody Transfer(آن در سيستمهاي بـارگيري  

بارگيري كشتي ها از مخازن اسكله و يا انتقال از يك مخزن به مخـزن ديگـر بـا اسـتفاده از                 
در اصطلاح به اين    . رنظر گرفته مي شود    مشخصي د  دبيخطوط لوله ميزان معيني از محصول با        

 دبـي  و به سيستم كنترلي كه ميزان انتقال دقيـق و ميـزان              Batchميزان انتقال محصول يك     
  . مي گويندBatch Control Systemمي كند عبوري را تنظيم 

  

  
  شكل شماره يك
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    ، كنترلـر    ) Flow Transmitter( يك سيستم بارگيري شامل دستگاه انـدازه گيـر دبـي    
 )Batch Control (  ،شمارنده ) Totalizer (  جمع كنندهيا ) Integrator (   نمـايش ،

و عنصر نهايي كنتـرل   ) Flow Indicator( دهنده ميزان دبي عبوري و ميزان دبي تجمعي 
)Final Element Control (  و شير قطع كننده اضطراري )ESD Valve ( باشـد مي  .

  . ، يك سيستم بارگيري را نمايش مي دهد1شكل شماره 
  

  :روش بارگيري 
 امكان اينكه ماكزيمم دبي را داشته باشيم وجود نخواهد داشت و در مـدت               در شروع بارگيري  

همچنـين در انتهـاي   . زماني اگرچه كوتاه مي بايست طول بكشد تا به مـاكزيمم دبـي برسـد       
ود بلكه از حدود نود درصدي ميـزان         واند به يكباره بسته ش    بارگيري شيركنترل خروجي نمي ت    

سيال تنظيم شده مي بايست دبي عبوري شروع به كم شدن كرده و در زماني كـه بـه مقـدار                     
علت اين امر اينـست كـه در        . تنظيم شده رسيد خروجي كاملا بسته شده و دبي به صفر برسد           

 ) Totalizer( واخر بارگيري سيستم با مقدار دبي پايين بارگيري را انجام داده تا شـمارنده               ا
بدقت بتواند مقدار سيال عبوري را با مقدار تنظيم شده مقايسه و بموقع فرمـان قطـع را صـادر                    

  .نمايد
  . نمايش داد2با توجه به مطالب فوق منحني بارگيري را مي توان بصورت شكل شماره 

  

  
 2شكل شماره 
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  :انواع سيستم بارگيري
سيستم هاي بارگيري را مي توان به ) شير كنترل دبي ( با توجه به نوع عنصر نهايي كنترل 

  :سه دسته ذيل تقسيم نمود
  ): PID Batch Control( استفاده از شيركنترل  -1

 ) mA 20 ~ 4( نال آنـالوگ  در اين روش سيگنال صادر شده از سيستم كنترل يك سـيگ 
شـير  بوده و با توجه به مقايسه مقدار فلو تجمعي عبوري با مقدار تنظيم شده درصد باز بـودن                   

كنترل مشخص مي گردد و همانگونه كه در بالا گفته شد در ابتداي بارگيري سيگنال صـادر                 
 ـ               د و در انتهـاي     شده شيركنترل را بمرور باز نموده تا به ماكزييم فلو درنظرگرفتـه شـده برس

در ايــن روش گــاهي اوقــات شــير برقــي                     . بــارگيري نيــز بــه آرامــي ولــو را مــي بنــدد
 )Solenoid Valve(     در مسير هواي ورودي به شيركنترل درنظر گرفته و بـا اسـتفاده از

ت  اين شير رابسته تا از بسته شدن شيركنترل اصلي و قطع شدن عمليـا Batch Endسيگنال 
   )3شكل شماره  ( .بارگيري مطمئن گردند

  

  
  

  3شكل شماره 
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  : On/Off Valveاستفاده از دو  -2
 

از آنها كـه داراي     يكي  . استفاده مي شود  بصورت موازي   در اين روش از دو شيرقطع و وصل         
و بـراي  شـيركمكي  بعنـوان  با سـايز كـوچكتر   بعنوان شير اصلي و دومي   سايز بزرگتر بوده    

در ايـن روش سيـستم كنتـرل ابتـداي          . قسمت انتهايي بارگيري مورد استفاده قرار مي گيرد       
شير بزرگتـر   )  درصد   90حدود  ( بارگيري هر دو شير را باز مي نمايد و در انتهاي بارگيري             

   )4شكل شماره  . ( را بسته و تنها با شير كوچكتر عمليات را ادامه مي دهد
  

  
  

  4شكل شماره 
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  :On/Off Valveاستفاده از يك  -3
 

در اين روش از يك شير قطع و وصل بهمراه يك شير برقي سه راه اسـتفاده مـي گـردد               
بدينصورت كه با استفاده از شير برقي سه راه دو فشار مختلف هوا براي باز نمـودن شـير                   

ا ي بيشتر موجب كاملا باز شدن شـير و عبـور            قطع و وصل ارسال مي گردد كه فشار هو        
حداكثر فلو مورد نياز مي گردد و اعمال فشار كمتر باعث باز شدن شـير قطـع و وصـل                    

    درصد مي گردد كه اين امر موجب كنترل دقيق عمليـات بـارگيري در انتهـا                 20حدود  
   )5شكل شماره . ( مي شود

  
  5شكل شماره 
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